
RANJANA MINERALS &  
CHEMICALS INDUSTRIES

WWW.RANJANAMINERALS.COM

An ISO – 9001 2015 Certified Company

FSSAI Approved 
12615007000238

 

 

 

 

 

UAEUAE



GROUP OVERVIEW

Ø Established in 2010.

Ø Business Type

v Ranjana Minerals and Chemicals Industries(RMCI) – 
§ Manufacturer & Exporters  (Ranjanatm )
§ Core range – Soap Stone Powder ( Talc )
§ Daily Production Capacity - 100 tons

§ Offices
v Head Office – Haldwani (Uttaranchal)
v Branch Office – Mumbai (Maharashtra)
v Marketing Office – UAE DUBAI 
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OUR CHANNEL PARTNER 

DIRECTOR :- KISHOR DHURANDHAR

M/S Shanshais Distributions Pvt.Ltd.
Office No.24, 2nd Floor
Tardeo, A.C.Market,Mumbai-400034

Mob-      09820053186

Tel.-         022-23526016

Email:- zm21@hotmail.com

Our Channel Partner 



 

              

Marketing Office  
Pranava general Trading LLC.  UAE
Mr. Khadagg Chaudhary ( General Manager)
Mob. 971506455204
Email. :- export@pranavauae.com
www.pranavauae.com       

Our Channel Partner 

mailto:export@pranavauae.com
http://www.pranavauae.com/
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OUR CORE VALUES
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 Established in 2010, RMC is engaged in the manufacturing & trading of talcum powder, used in  
Cosmetics, Toiletries, Aerosols & home care products. We have successfully built up a strong 
network  across India, to market our services and products, through a professional core sales 
and marketing team. Having established ourselves in India, we are now in the process of 
venturing into International markets. 

 Presently, we have a market share of roughly 20% in India and are determined to double this 
in the coming five years.

 The driving force at RMC, is to understand Consumer needs in a fiercely competitive market and 
ensure we drive our business forward using this very Consumer centric approach through 
improved technology and product innovation.  

 Since our inception, we have remained committed to meeting and exceeding our clients’ 
expectations with quality assured yet cost effective products and services, on-time deliveries 
and integrity 

 Over the years, we have grown to meet the new challenges of an ever changing market 
through product development, intensive research and continuous process improvement

 Adhering to rigorous procedures and standards, our state-of-the-art production facilities & 
highly skilled personnel, have helped us maintain our consistency in providing quality products 
and services. 

 Our laboratories are well equipped. Powder properties are measured regularly depending upon 
the parameters required by our customers.

 A competent team of R&D personnel can understand customer needs and hence, recommend 
the right product tailor made to their requirements.

RANJANA – OVERVIEW



 Our Cosmetic Quality (CQ) Range 

 RANJANA-CQ-95-98-99 - A high quality pure cosmetic grade talc with a brightness of 98% - 
99% .The high purity of the Talc makes it an ideal filler in the cosmetic Industry. 

 RANJANA-CQ-83-85-90-93 - One of our leading cosmetic grades of talc with a brightness of 
93% used mainly in cosmetic & pharmaceutical applications. 

 RANJANA  SQ   (SOAP AND DETERGENT QUALITY)  

 SQ - 96% & 99% in 700 mesh  - For bath & baby soap
 SQ - 90% in 300 mesh  - For soap & detergents 
 SQ - 85% in 300 mesh   - For washing soap & detergents 
 IP - 85% to 98% in 300 - 700 mesh    - Pharma Grade
 PQ - 90% to 98% in 500 - 700 mesh  - Polymer Grade
 FQ - 98% in 700 mesh    - Food Grade
 PAQ - 85% to 95% in 300 mesh    - Paper Grade 

PRODUCT RANGE



WHY US?
Excellent Quality
Constant R & D
Prompt Delivery
World-Class Facilities
Experienced Professionals
Ability to Meet Bulk Orders
Ethical Business Policies
Customization
Innovative Product Solutions
Environment Friendly
Quality Assurance
Technical Support
Transparency



OUR CERTIFICATES     





CONTACT INFORMATION 
 Email                    info@ranjanaminerals.com ,  ranjanaminerals@rediffmail.com

 Website                         www.ranjanaminerals.com

Phone 

 Miss Ranjana Sharma        09012511840

 Mr. Pankaj Sharma                  09837639426, 9837669426

 Mr. khadagg Chaudhary    971506455204     UAE

 Mr. Kishor Dhurandhar                                  09820053186       MUMBAI

Mailing Address

 Head Office                      -  Gas Godam Road, Uttranchal Colony 

                                                 Phase-1    Kusumkhera, Haldwani 

                                                  Distt. Nainital ( Uttrakhand ) 263139

 Works                                                Gora Paraw, Hathikhal  Barielly Road, Haldwani 

                                                   Distt. Nainital ( Uttrakhand ) 263139

 Branch Office  MUMBAI    Office No. 24, 2nd floor, Taredo, A.C Market  
                       Mumbai – 400034

 Export office     UAE                                                         Pranava  general  Trading L LC.  
                                                                               P.o box no. 241329 ,dubai, UAE
                                                                               Email. :- export@pranavauae.com

                                                                               www.pranavauae.com

mailto:Info@ranjanaminerals.com
http://www.ranjanaminerals.com/
mailto:export@pranavauae.com
http://www.pranavauae.com/
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